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Keramikmesser UKM 1

Schneiden & Entgraten
IN elner neuen Dimension

Das neue Keramikmesser UKM1 mit
Wechselklingen ist letztendlich das Resultat lhrer
Winsche.

Wir haben konsequent die Anforderungen unserer
Kunden in diese Neukonstruktion einfliesen lassen.
Unabhangig von dem Einsatzgebiet wird lhnen
dieses Messer treu seine Dienste leisten.

Die extrem harte und verschleiRfeste Klinge
garantiert eine gleichbleibende Qualitat Gber einen

sehr langen Zeitraum. Das Schneidverhalten ist Oben mit ausgeklapptem Klingenschutz
durch die niedrige Reibung der Keramik nicht mit Mitte: Klingenschutz eingeklappt
Stahlklingen zu vergleichen. Unten: Mittelstellung fir Klingenwechsel
Ermudungsarmes Arbeiten und ein perfektes Links: Ersatzklingen

Arbeitsergebnis sind eine gewollte

Begleiterscheinung.

Die robuste, fast 4mm starke Klinge ist
bruchunempfindlich und somit flr den rauen
Produktionsbetrieb geeignet.

Die Standzeit gegeniiber Stahl liegt je nach Entgraten eines
Anwendung und Anforderung um den Faktor 20 — Kunststoffteils
150 héher.

Die Keramikklingen konnen bei Verschlei3 zur
Uberarbeitung an gute Werkzeugschleifereien
gegeben oder an uns zurtick gesandt werden.

Die Merkmale auf einen Blick
- sichere und spielfreie Fixierung der Klinge
unterschiedliche Geometrien auf Wunsch
maoglich
nicht magnetisch
absolut metallfrei
chemisch bestandige Klinge gegen Sal zwasser,

Sauren und Laugen Auch das
elektrisch isolierende Klinge Brechen der
integrierter Klingenschutz Kanten bei
bruchstabiles Zirkonoxid gehéarteten
keramikgerechte Konstruktion Werkzeugen
ergonomisch geformter Griff funktioniert
einwandfrei
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Entgraten

Einsatzber eiche

Uberall dort wo verstérkte Kunststoffe entgratet werden miissen, sind den herkémmlichen Stahlklingen
schnell Grenzen gesetzt. Die abrassiven Verstarkungen lassen die Klingen im starken Mal3 verschleifzen.
Stumpfe Schneidwerkzeuge verlangen hohere Schnittkréfte die wiederum leichter zu Unféllen fihren.
Bei unverstarkten Kunststoffen macht sich die geringere Reibung positiv bemerkbar.

Eine weitere Doméane ist das Entgraten von Metallen. Ob (gehérteter) Stahl, Bunt- oder NE-Metalle, dem
Messer lassen sich Kanten schnell, gleichmaiig und zuverléssig brechen.

Schneiden

Bei vielen Problemanwendungen bieten das UKM1 deutliche Vorteile.
Elektro- und Elektronikbereich
Durch dieisolierende Klinge werden keine Kurzschltisse verursacht bzw. erhdt der Anwender keine

elektrischen

Schlage Uber die Klinge.

Chemische Industrie
Die Klingen sind absol ut resistent gegen Séuren und Laugen.
Das Material zieht keine Funken.

Folien- und Papierverarbeitung
Hohe Standzeiten bei maschineller und manueller Verarbeitung

Gartenbau und Pflanzenzucht
Aufgrund der chemischen Neutralitét und Sterilisierbarkeit bevorzugt beim
okulieren und im Labor einzusetzen.

Textil und Vliesstoffe
Auch bei Hochleistungswerkstoffen werden hohe Standzeiten erreicht.

M odellbau

Besonders bel préziser Handarbeit ist eine gleichbleibende
Schnittqualitét wichtig

Daten:
Gewicht:

Lange:

Klingenmaterial:
Artikelnummer:

Griff

Klinge:

Griff

Griff mit Klinge

Griff

Klingenausfiihrungen:

Mal3skizze Klinge

Spannbereich
ca. 399 ;
ca. 169 i i
ca 140mm l—\ / oé ca. 19
ca. 180mm Giff , —t
Zirkonoxid R
525000 L ca 40 A

Schneidklinge Art.Nr.: 525110
gerader Anschliff, unten

Fur Schneidanwendungen die ausschliefdlich mit der
Klingenunterseite durchgeftihrt werden. Die Spitze
bleibt stumpf wegen der geringeren
Verletzungsgefahr.

Schneidklinge Art.Nr.: 525111

* | Anschliff unten inkl. Radius

Ausfuhrung wie vor, jedoch mit gescharften Radius
in der Spitze.

Entgratklinge Art.Nr.: 525112
stumpfer Anschliff, unten

Mit stumpf geschliffener Schneide, damit ein
einschneiden ins Material verhindert wird.

Rohklinge Art.Nr.: 525099
ohne Anschliff

Fur Anwender die Ihre eigenen Wiinsche realisieren
wollen oder Versuche durchfiihren méchten.

Sonderanschliffe werden bei geringen Stlickzahlen realisiert.
Bel grofleren Stiickzahlen sind kundenspezifische Geometrien moglich. Wir erstellen Thnen gerne
ein kostenl oses Angebot. Senden Sie uns Muster oder eine Skizze Ihrer Vorstellung zu.
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